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ENVELOPPE D EiVIBALLAGE D'OBJETS(S) EN MATERIAU THERMO RETRACTABLE A FACE INTERNE OU 
EXTERNE ESSENTIELLEMENT LISSE. 

La presente invention concerne une enveloppe d'em- 

ballage d'objet (s), constitute par un manchon (11 ) en ma- 
ti^re plastique thermor6tractable destine k etre rttracte sur 
robjet ennballe. ledit manchon 6tant obtenu ^ partir tf un film 
replit sur lui-m§me et fermt par solidarlsation des deux zo- 
nes d'extremite concerntes. 

Confonn6ment a i'invention, les deux zones d'extremitt 
concemees (12, 13) ont des bords libres en regard (12. 1, 
13. 1) essentiellement jolntlfs, et elles sent solidarisees en- 
tre elles par une bande de recouvrement (15) adherant 
auxdites zones sur une face (14) du manchon (11) de part 
et d'autre des deux bords libres en regard, Tautre face (16) 
dudit manchon etant alors essentiellement lisse. On par- 
vient ainsi ^ reallser un manchon thermoretractable Impri- 
mable inttrieurement, recyclable, et d'aspect tr^s 
satisfaisant pour sa face lisse interne ou exteme. 
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L' invention concerne le domaine de I'emballage 
d'objet(s), et plus particulierement les emballages rea-- 
lis6s au moyen d' une enveloppe constitute par un manchon 
en matiere plastique thermoretractable destine A §tre r6- 
5 tract6 sur le ou les objets concernes. 

On utilise dej^ depuis une trentaine d'annees la 
technique d'emballage d'un ou plusieurs objets d partir 
d'un manchon thermoretractable realist sous la forme d'un 
manchon qui est enfile sur le ou les objets emballes, 

10 puis thermoretracte sur ce ou ces objets. On maitrise 
parfaitement la technique de thermoretraction par appli- 
cation d'un champ thermique a I'exterieur du manchon, 
afin de retracter de fagon homogene le manchon sur 
I'objet, et ce meme en cas de section fortement variable 

15 dudit objet. On maitrise egalement bien les techniques 
d' anamorphose permettant de conserver les impressions 
prtsentes sur le manchon, de fagon que ces impressions 
restent lisibles apres retraction du manchon sur 1' objet, 
ce qui est tout particulierement important lorsqu' il 

20 s'agit du domaine pharmaceutique ou cosmttique, 

Dans ce type de technique, 1' enveloppe est cons- 
titute par un manchon en matiere plastique thermoretrac- 
table qui est obtenu a partir d'un film replie sur lui- 
meme et ferme par solidarisation des deux zones 

25 d'extremite concernees. Dans tous les cas, il est prevu 
un chevauchement des deux zones d' extremite concernees du 
film replie sur lui-raeme, les deux zones amenees I'une 
sur 1' autre, dont I'une appartient a la face externe et 
1' autre a la face interne du manchon ainsi formt, etant 

30 adhtsivtes I'une a 1' autre, en gtneral par scellage A 
chaud ou collage ^ froid, ou parfois encore au moyen 
d'une colle thermortactivable* 

Un tel chevauchement des zones d'extrtmite con- 
cernees presente un certain nombre d' inconvenients que 

35 les specialistes connaissent bien. 

Le premier de ces inconvenients est la conse- 




quence de la presence d'une arete vive sur la face in- 
terne du manchon forme, laquelle arete risque de provo- 
quer des rayures lorsque I'objet concerne est par exemple 
metallique ou doit presenter une face brillante. Un 
5 deuxidme inconvenient reside dans la difficulty 
d' iitiprimer sur toute la circonf erence la face interne du 
manchon dans une operation prealable, 1' impression du 
film se faisant en effet A plat, avant que ledit film ne 
soit repli6 sur lui-m§me pour former un manchon. En ef- 

10 fet, la bande correspondant au chevauchement des zones 
d'extremite concernees va induire un brouillage du decor 
imprime, lequel brouillage se verra immanquablement de 
I'ext^rieur car on doit necessairement utiliser une ma- 
tiere plastique transparente pour realiser le manchon, 

15 Enfin, il convient de mentionner un inconvenient inherent 
^ la liaison m6canique et chimique qui est renforcee au 
niveau du chevauchement des zones d'extr6mit6, le carac- 
t6re quasiment indestructible de cette liaison impliquant 
de prevoir des systemes de bande d'arrachage avec ligne 

20 de microperf orations lorsque I'on souhaite pouvoir ouvrir 
le manchon thermoretracte, par exemple pour avoir un ac- 
ces a une zone de bouchage d'un flacon ou d'une bou- 
teille. Les sp^cialistes savent que ce type de liaison, 
en particulier dans le cas d'un scellage a chaud, est im- 

25 possible a maltriser avec precision, de sorte que le 
coefficient d' adhesion, toujours tres eleve, n'est jamais 
controlable, Enfin, lorsque I'on souhaite utiliser des 
objets qui doivent etre recyclables, par exemple des bou- 
teilles en polyethylene terephtalate (PET), la liaison 

30 renforcee au niveau du chevauchement des zones 
d'extremite fait que le manchon reste associ6 A I'objet 
qui I'enveloppe, or ce manchon n'est pas toujours realist 
en matiere plastique recyclable. 

L' invention a pour but de concevoir une enveloppe 

35 d'emballage d'objet(s) plus performante, ne presentant 
pas les inconv^nients pr§cites inherents a la presence 
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d'un recouvrement scelle ou colle des zones d' extremite 
du film replie sur lui-meme. 

Ce probleme est r6solu conf orm6ment k 1' invention 
grace k une enveloppe d' emballage d'objet(s) constitute 
5 par un manchon en matiere plastique thermoretractable 
destine ^ §tre r6tract6 sur I'objet ou les objets embal- 
les, ledit manchon etant obtenu a partir d'un film replie 
sur lui-meme et ferme par solidarisation des deux zones 
d'extrtmite concernees, lesdites zones d'extremite ayant 

10 des bords libres en regard essentiellement jointifs, et 
etant solidarisees entre elles par une bande de recouvre- 
ment adh^rant a ces zones sur une face du manchon de part 
et d' autre des deux bords libres en regard, 1' autre face 
dudit manchon etant alors essentiellement lisse. 

15 Dans un mode d' execution particulier, la bande de 

recouvrement adhere aux zones d'extr6mit6 sur la face ex- 
terne du manchon^ la face interne dudit manchon 6tant es- 
sentiellement lisse. En particulier/ la face interne es- 
sentiellement lisse du manchon peut ^tre decor6e, le de- 

20 cor etant alors visible de I'exterieur par transparence. 

La presence d'une face interne essentiellement 
lisse 6vite tout risque de rayage d' objets pour le cas de 
parois d'objet fragiles ou brillantes. 

En variante, on peut prevoir que la bande de re- 

25 couvrement adhere aux zones d'extremite sur la face in- 
terne du manchon, la face externe dudit manchon etant es- 
sentiellement lisse . 

La face externe lisse du manchon pourra par exem- 
ple etre sp6cialement appr6ci6e dans le domaine de la 

30 parfumerie, pour un aspect parfait au toucher de 
1' enveloppe ext6rieure . 

La bande de recouvrement peut adherer aux zones 
d'extremite par un moyen de liaison tel que scellage k 
chaud, ou soudure ultrasonique, ou en variante par col- 

35 lage ou analogue, avec dans ce cas un coefficient 
d' adhesion qui peut etre identique ou different de part 
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et d' autre des deux bords libres en regard. On pourra 
alors pr6voir, dans le cas d'un collage ou analogue, que 
le produit tel que colle ou vernis utilise est soluble 
dans une solution adequate, de fagon A favoriser le ca- 
5 ractere recyclable du ou des objets emballes. En effet, 
lorsque I'objet envelopp6 est jete apr^s usage, il suffit 
de le tremper dans un bain de cette solution pour que le 
manchon s'ouvre naturellement et se detache de I'objet 
emballe. Le produit tel que colle ou vernis pourra en va- 
10 riante etre un adhesif pelable, de fagon a faciliter 
1' enlevement de la bande de recouvreitient et I'ouverture 
du manchon. 

Conform^ment ^ un autre mode d' execution, la 
bande de recouyrement est prolongee lateralement, au 
15 moins d'un c6t6 de celle-ci, par un volet n'adherant pas, 
ou tout au plus en des points Isolds, k la face externe 
du manchon. En particulier le ou chaque volet est reli6 a 
la partie de la bande de recouvrement qui adhere a la 
face externe du manchon par une ligne de pr6d§coupe, de 
20 fagon que ledit volet soit detachable* 

En variante^ on pourra prevoir que le ou chaque 
volet presente un detourage interieur, de fagon que ledit 
volet puisse servir de poignee de prehension du ou des 
objets emballes. 

25 Conformement a un autre mode d' execution particu- 

lier, la bande de recouvrement presente au moins une li- 
gne de microperf orations s'etendant dans la direction 
longitudinale de ladite bande, au voisinage des bords li- 
bres en regard, de fagon a permettre une ouverture du 

30 manchon par arrachage. 

On pourra encore pr6voir que la parol du manchon 
presente, au voisinage d' au moins une zone d' adherence de 
la bande de recouvrement, une ligne de microperf orations, 
de fagon a permettre une ouverture du manchon par arra- 

35 chage. 

Avantageusement dans ce cas, la bande de recou- 



vrement est prolongee a une extr6mit§ par un onglet 
d' ouverture . 

On pourra enfin pr6voir que la bande de recouvre- 
ment est r6alis6e en matiere plastique thermor§tractable 
5 mono ou bi-orientee, a fort pouvoir de retrait dans la 
direction de la largeur de celle-ci, de fagon ^ etre 
elle-m§me retract6e sur I'objet ou les objets en meme 
temps que la parol du manchon, 

D'autres caracteristiques et avantages de 
10 1' invention apparaltront plus clairement a la lumiere de 
la description qui va suivre et des dessins annexes, il- 
lustrant des modes de realisation particuliers, en r6f§- 
rence aux figures ou : 

- la figure 1 illustre la pose d'une enveloppe 
15 d'emballage conforme A 1' invention sur un objet qui est 

ici un vaporisateur de parfum, le manchon constitutif de 
1' enveloppe pr6sentant une bande de recouvrement adherant 
a la face externe du manchon ; 

- la figure 2 est une coupe selon II-II de la fi- 
20 gure 1 au niveau du manchon seul / 

- la figure 3 illustre 1' objet sur lequel le man- 
chon precite a ete thermoretracte ; 

- la figure 4 est une coupe partielle montrant la 
zone de la bande de recouvrement faisant partie du man- 

25 chon retracte sur 1' objet ; 

- les figures 5 a 7, qui sont a rapprocher des 
figures 1, 2, et 4 pr6cedentes, illustrent une variante 
dans laquelle la bande de recouvrement adhere k la face 
interne du manchon ; 

30 -la figure 8 est une vue en perspective illus- 

trant un manchon dont la face interne essentiellement 
lisse est decoree ; 

- la figure 9, et la figure 10 qui en est la 
coupe selon X-X, illustrent une variante dans laquelle la 

35 bande de recouvrement est prolongee lateralement par un 
volet detachable ; 




- la figure 11 , et la figure 12 qui en est la 
coupe selon XII-XII, illustrent une autre variante dans 
laquelle la bande de recouvrement est prolongee par deux 
volets lateraux detachables ; 

5 - les figures 13 et 14 illustrent deux autres va- 

riantes dans lesquelles la bande de recouvrement est pro- 
longee lateraleraent respectivement par un ou deux volets 
formant poignee de prehension ; 

- les figures 15 et 16 illustrent encore deux au- 
10 tres variantes dans lesquelles la bande de recouvrement 

est respectivement prolongee par un volet ou presente un 
onglet d'ouverture servant d'organe d'arrachage pour ou- 
vrir le manchon a I'etat retracte sur I'objet ou les ob- 
jets concernes. 

15 Les figures 1 et 2 illustrent une enveloppe 

d'emballage d'objet(s) conforme a 1' invention^ destin^e a 
envelopper un objet ici unique not6 1, qui est en 
I'espece un diffuseur de parfum, dont on distingue le 
corps 2 surmonte d'un capuchon formant poussoir 3 equipe 

20 d'une buse de vaporisation 4, la zone de raccordement 
circulaire notee 5 correspondant k une variation impor- 
tante de section entre le corps 2 et le capuchon 3. 

L' enveloppe d'emballage notee 10 est constitute par 
un manchon 11 en matiere plastique thermoretractable, qui 

25 est ouvert a ses deux extremites, en etant delimite par 
deux bords libres 17 qui s'etendent dans deux plans 
transversaux paralleles. Le manchon 11 est represents ici 
non pas parfaitement cylindrique, mais sous forme d'une 
gaine ouverte avec deux plis d'extrSmite, pour rappeler 

30 que ce type de manchon est obtenu par trongonnage d'une 
gaine aplatie enroul6e sur une bobine. 

Le manchon 11 est ainsi obtenu a partir d'un film 
repli6 sur lui-meme et ferm6 par solidarisation des deux 
zones d'extr6mit6 concernees. Conformement a une caracte- 

35 ristique essentielle de 1' invention, les deux zones 
d'extremite concernees, notees 12,13, ont des bords li- 



bres en regard 12,1, 13.1 qui sont essentiellement join- 
tifs, et ces zones sont solidarisees entre elles par une 
bande de recouvrement 15 adh6rant auxdites zones sur une 
face du manchon 11 de part et d' autre des deux bords li- 
5 bres en regard 12.1, 13.1, 1' autre face dudit manchon 
6tant alors essentiellement lisse. 

Ainsi, contrairement aux techniques uniform6ment re- 
pandues pour realiser des manchons thermoretractables ob- 
tenus a partir d'un film replie sur lui-meme et ferme par 

10 solidarisation des deux zones d'extremite en chevauche- 
ment mutuel, les zones d'extremite sont ici disposees 
bord-a-bord, de sorte que la face du manchon qui est op- 
posee a la face portant la bande de recouvrement 15 est 
parfaitement lisse. 

15 Sur la variante de la figure 1, la bande de recou- 

vrement 15 adhere aux zones d'extr6mit6 12,13 sur la face 
externe 14 du manchon 11, la face interne 16 dudit man- 
chon 6tant essentiellement lisse. 

Une fois le manchon 11 enfile sur I'objet 1, on pro- 

20 c6de alors a la thermor^traction dudit manchon sur ledit 
objet, de fagon classique, ce qui aboutit ^ la represen- 
tation donnee en figure 3. L' objet 1 est alors entoure, a 
la fois pour son corps 2 et son capuchon 3, par le man- 
chon thermoretracte . 

25 La bande de recouvrement 15 peut etre realisee en 

matiere plastique amorphe, auquel cas ladite bande n'est 
pas concernee par la retraction, ce qui n'est pas genant 
dans la mesure ou la largeur de cette bande de recouvre- 
ment sera faible dans la pratique. On peut cependant pre- 

30 f^rer que la bande de recouvrement 15 soit r6alis6e en 
matiere plastique thermor6tractable mono ou bi-orientee, 
a fort pouvoir de retrait dans la direction de la largeur 
de celle-ci, de fa<?on a etre elle-m#me r6tract6e sur 
1' objet en meme temps que la parol du manchon 11, en 

35 «suivant» ainsi la deformation de ladite parol lors de la 
retraction . 



La coupe de la figure 4 permet de bien distinguer 
les deux extr§mites du film constitutif du manchon 11 qui 
sont amenees bord libra centre bord libre (bords 12.1^ 
13.1) . Cette mise bord i bord supprime 1' arete vive qui 
5 6tait in^vitablement pr6sente dans le cas traditionnel 
d'un chevauchement des zones d'extrfemite du film ferm6 
sur lui-meme. On 6vite ainsi tout risque de rayure de 
I'objet lorsque la parol dudit objet est fragile. 

Comme cela est illustre sur les figures 5 a 7, on 
10 pourra prevoir en variante que la bande de recouvrement 

15 adhere aux zones d'extremite 12,13 sur la face interne 

16 du manchon 11, auquel cas c'est la face externe 14 
dudit manchon qui est alors essentiellement lisse. Un tel 
mode de realisation sera plus particuli^rement recherch6 

15 lorsque I'on cherche ^ avoir un aspect ext^rieur parfai- 
tement net pour 1' objet emballe par un manchon thermor6- 
tracts ainsi constitue, comme cela peut etre le cas dans 
le domaine de la parfumerie. 

Un autre avantage de la parol interne lisse du man- 

20 chon reside dans la possibilite d' organiser une impres- 
sion avec un decor sophistiqu6 sur la totalite de la face 
interne du manchon, 1' impression etant effectuee lorsque 
le film est encore a plat, avant d' enrouler ledit film 
sur lui-meme pour former le manchon. La figure 8 illustre 

25 cet avantage, et I'on constate que la face interne essen- 
tiellement lisse 16 du manchon 11 est ici decoree, le de- 
cor note 20 etant visible de I'exterieur par transpa- 
rence. En I'esp^ce, le d6cor 20 est schematise par trois 
lettres A, dont I'une est justement disposee en passant 

30 sur les bords libres en regard 12.1, 13.1. Grace a 
1' absence de chevauchement des zones d'extremite 12,13, 
et a la mise bord libre centre bord libre des extremites 
du film, 1' impression realis6e a plat n'est aucunement 
affectee par le repliage du film sur lui-meme pour cons- 

35 tituer le manchon. On dispose ainsi d'une surface cylin- 
drique totale sur 360^, entierement disponible pour 



1' impression et/ou la decoration du manchon. On pourra h 
cet effet faire appel d des techniques d' impression uti- 
lisant une encre sublimable/ la force gen6r§e par la re- 
traction du manchon participant au transfert du decor 
5 realise en encre sublimable sur I'objet emballe. 

D''une fagon generale, quelle que soit le position de 
la bande de recouvrement 15, on pourra prevoir que cette 
bande de recouvrement adhere aux zones d' extremite 12,13 
par un scellage a chaud ou une soudure ultrasonique^ ou 

10 en variante qu'elle adhere aux zones d'extr6mite 12,13 
par collage ou analogue. 

Dans le cas d' un collage, on pourra prevoir un coef- 
ficient d' adhesion identique, ou selon le cas different 
de part et d' autre des bords libres en regard 12.1, 13.1. 

15 La bande 15, qui peut Stre une bande autocollante, peut 
en effet recevoir des enductions de colle ou de vernis 
qui sont s^lectives pour la moiti6 de la largeur qui con- 
cerne un c6t6 et la moiti6 de 1' autre largeur qui con- 
cerne 1' autre c6te par rapport ^ la zone de contact des 

20 bords de la parol du manchon. II devient alors possible 
de controler parfaitement le coefficient d' adhesion selon 
le mode d' application concerne, et par suite de pr6voir 
avec precision 1' effort d'arrachage dans le cas d'un man- 
chon que I'on veut ouvrir, lequel effort est propre a 

25 chaque application concernee. 

En outre, dans le cas d'un collage ou analogue de la 
bande de recouvrement, on pourra prevoir que la colle ou 
le vernis utilise soit soluble dans une solution ade- 
quate, par exemple de I'eau chaude, de fagon k favoriser 

30 le caractere recyclable du ou des objets einballes. En ef- 
fet, lorsque I'objet emballe est devenu hors d' usage, il 
suffit de recuperer I'emballage vide et de le plonger 
dans un bain de cette solution, pour decoller le film re- 
couvrant I'objet grSce k I'ouverture du manchon qui 

35 s'effectue tout naturellement au niveau de la bande de 
recouvrement. II suffit alors de r6cup6rer le manchon ou- 
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vert qui est revenu a I'etat de film plat, pour pouvoir 
recup6rer les conteneurs emballes, par example des bou- 
teilles en polyethylene terephtalate . On pourra natural- 
lement pr6voir dans ce cas, pour favoriser le caract^re 
5 recyclable de 1' ensemble emballe, que le manchon soit 
realist a partir d'une mati^re plastique egalement recy- 
clable, par example an OPP (polypropylene orient^) . 

On pourra encore prevoir que le produit tel que 
colle ou vernis utilise pour le collage ou analogue de la 

10 bande de recouvrement 15 soit un adhesif pelable, de fa- 
gon a faciliter 1' enlevement de ladite bande et 
I'ouverture du manchon 11. 

Conformement a une autre variante de 1' invention, il 
est possible de pr6voir que la bande de recouvrement 15 

15 soit prolong6e, au moins d' un c6te de celle-ci, par un 
volet n'adherant pas, ou tout au plus en des points Iso- 
lds, k la face externe 14 du manchon 11. De telles va- 
riantes sont illustr6es aux figures 9 a 15. 

Sur les figures 9 et 10, on constate que la bande de 

20 recouvrement 15 est prolongee lateralement d'un c6t6 de 
celle-ci par un volet 15.1 ici n'adherant pas ^ la face 
externe 14 du manchon 11. Sur la figure 9, on a illustre 
en grise la partie de la bande de recouvrement 15 qui est 
adhesiv^e sur la parol externe 14 du manchon 11. Un tel 

25 volet peut servir de support d' information, ou en va- 
riante constituer un coupon detachable, auquel cas le vo- 
let 15.1 est relie a la partie de la bande de recouvre- 
ment 15 qui adhere a la face externe 14 du manchon 11 par 
une ligne de prfedecoupe telle que la ligne 21. 

30 Les figures 11 et 12 illustrent une variante dans 

laquelle la bande de recouvrement 15 est prolongee late- 
ralement des deux c6t6s de celle-ci par un volet 15.1, 
15.2, chacun de ces volets etant detachable grace k une 
ligne de predecoupe associee 21. 

35 Une autre fonction peut etre assuree par un tel vo- 

let n'adherant pas a la face externe 14 du manchon 11, en 
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particulier une fonction de prehension de I'objet. Ce cas 
est illustre sur les figures 13 et 14, oil I'on constate 
que le volet 15'. 1 unique (figure 13), ou les deux volets 
15'. 1/ 15'. 2 (figure 14), pr6sentent un d^tourage inte- 
5 rieur 18.1, 18.2, de sorte que le ou les volets concernes 
peuvent servir de poignee de prehension du ou des objets 
emballes. La presence d'un detourage int6rieur sur ces 
volets, lequel detourage est effectue lorsque le film est 
encore k plat, risque peut-etre d' induire des deforma- 

10 tions inesthetiques lors de la retraction du manchon, 
mais ceci n' est pas genant lorsque les volets sont de 
faible largeur. En cas de volets de largeur importante, 
on pourra prevoir des elements de renforcement entourant 
le contour peripherique des detourages (variante non re- 

15 presentee ici) . 

La figure 15 illustre une autre fonction assuree par 
un volet 15,1 prolongeant latSralement la bande de recou- 
vrement 15. II s'agit d'une fonction d'arrachage du man- 
chon thermoretracte sur I'objet concerne. II est en effet 

20 pr§vu, dans ce cas, que la bande de recouvrement 15 pre- 
sente au moins une ligne de microperf orations 19 
s'etendant dans la direction longitudinale de ladite 
bande, au voisinage des bords libres en regard 12.1, 
13.1, de fagon a permettre une ouverture du manchon 11 

25 par arrachage. Le volet 15.1 facilite alors la prehension 
pour exercer 1' effort d'arrachage necessaire. 

Sur la figure 16, on a illustr6 une autre variante, 
dans laquelle la bande de recouvrement 15 assure une 
fonction de bande d' arrachement en plus de sa fonction de 

30 solidarisation pour la fermeture du film sur lui-mSme. 
Dans ce cas, la parol du manchon 11 presente, au voisi- 
nage d'au moins une zone d' adherence de la bande de re- 
couvrement 15, en I'espece des deux cotes, une ligne de 
microperf orations 22 de fag:on a permettre une ouverture 

35 du manchon 11 par arrachage en tirant sur la bande de re- 
couvrement. Pour faciliter 1' application de 1' effort ne- 
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cessaire d'arrachage, il peut etre prevu, comme cela est 
egalement illustre sur la figure 16, que la bande de re- 
couvrement 15 soit prolongee a une extremite par un on- 
glet d'ouverture 23. 
5 On est ainsi parvenu a realiser une enveloppe 

d' emballage constituee par un manchon thermoretractable 
presentant une face interne ou une face externe essen- 
tiellement lisse, grSce au fait que les bords libres en 
regard du film sont essentiellement jointifs. Le terme 

10 «essentiellement jointif» utilise dans le cadre de la 
presente description englobe un intervalle bord-a-bord 
qui va de 0 a dix dixiemes de mm seulement. En effet, en 
cas d' intervalles exagerement grands, on retrouverait 
1' inconvenient du chevauchement traditionnel avec des 

15 aretes vives. 

Bien que les enveloppes pr6c6demment decrites con- 
cement 1' emballage d'un objet unique, on pourra prevoir 
d'appliquer 1' invention aux cas des manchons plusieurs 
compartiments, permettant d' envelopper une plurality 

20 d'objets. 

L' invention n'est pas limitee aux modes de realisa- 
tions qui viennent d'Stre decrits, mais englobe au con- 
traire toute variante reprenant, avec des moyens equiva- 
lents, les caracteristiques essentielles §nonc§es plus 

25 haut. 
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REVENDICATIONS 

1. Enveloppe d'emballage d'objets{s) constituee 
par un manchon (11) en matiere plastique thermoretracta- 
ble destine A §tre r6tracte sur I'objet ou les objets k 
emballer, ledit manchon 6tant obtenu a partir d' un film 
replie sur lui-meme et ferm6 par solidarisation des deux 
zones d'extremite concernees, caracterisee en ce que les 
deux zones d'extremite concernees (12 , 13) ont des bords 
libres en regard (12.1 , 13,1) essentiellement jointifs, 
et elles sont solidarisees entre elles par une bande de 
recouvrement (15) adherant auxdites zones sur une face 
(14 ; 16) du manchon (11) de part et d' autre des deux 
bords libres en regard (12.1, 13.1), I'autre face (16 ; 
14) dudit manchon etant alors essentiellement lisse. 

2. Enveloppe d'emballage d'objets(s) selon la re- 
vendication 1, caracteris6e en ce que la bande de recou- 
vrement (15) adhere aux zones d'extremite (12,13) sur la 
face externe (14) du manchon (11), la face interne (16) 
dudit manchon etant essentiellement lisse. 

3. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon la re- 
vendication 2, caracterisee en ce que la face interne es- 
sentiellement lisse (16) du manchon (11) est decoree, le 
decor (20) etant visible de I'exterieur par transparence. 

4. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon la re- 
vendication 1, caracterisee en ce que la bande de recou- 
vrement (15) adhere aux zones d'extr6mit6 (12,13) sur la 
face interne (16) du manchon (11), la face externe (14) 
dudit manchon etant essentiellement lisse. 

5. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon I'une 
des revendications 1 a 4, caracterisee en ce que la bande 
de recouvrement (15) adhdre aux zones d'extremite (12,13) 
par un moyen de liaison tel que scellage a chaud, soudure 
ultrasonique ou collage. 

6- Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon I'une 
des revendications 1 a 4, caracterisee en ce que la bande 
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de recouvrement (15) adhere aux zones d'extremite (12,13) 
par collage ou analogue, avec un coefficient d' adhesion 
identique ou different de part et d' autre des deux bords 
libres en regard (12.1, 13.1). 
5 7. Enveloppe d' eitiballage d'objet(s) selon la re- 

vendication 6, caracterisee en ce que le produit tel que 
colle ou vernis utilis6 pour le collage ou analogue, de 
la bande de recouvrement (15) est soluble dans une solu- 
tion adequate, de fac?on a favoriser le caractere recycla- 
10 ble du ou des objets emball^s. 

8. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon la re- 
vendication 6 ou la revendication 7, caracterisee en ce 
que le produit tel que colle ou vernis utilise pour le 
collage ou analogue de la bande de recouvrement (15) est 

15 un adhesif pelable, de fagon a faciliter 1' enlevement de 
ladite bande et I'ouverture du manchon (11). 

9. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon I'une 
des revendications la3et5A8,. caracterisee en ce que 
la bande de recouvrement (15) est prolong^e lateralement, 

20 au moins d'un cote de celle-ci, par un volet (15.1, 15.2, 
15'. 1, 15' -2) n'adherant pas, ou tout au plus en des 
points isoles, a la face externe (14) du manchon (11)- 

10. Enveloppe d'emballage d'objet{s) selon la re- 
vendication 9, caracterisee en ce que le ou chaque volet 

25 (15.1, 15.2) est relie a la partie de la bande de recou- 
vrement (15) qui adhere ^ la face externe (14) du manchon 
(11) par une ligne de predecoupe (21), de fagon que ledit 
volet soit detachable. 

11. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon la re- 
30 vendication 9 ou la revendication 10, caracterisee en ce 

que le ou chaque volet (15' .1, 15' .2) presente un detou- 
rage interieur (18.1, 18.2), de fagon que ledit volet 
puisse servir de poignee de prehension du ou des objets 
emballes . 

35 12. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon I'une 

des revendications 1 a 11, caracterisee en ce que la 
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bande de recouvrement (15) presente au moins une ligne de 
microperf orations (19) s'etendant dans la direction Ion- 
gitudinale de ladite bande^ au voisinage des bords libres 
en regard (12.1, 13.1), de fagon a perinettre une ouver- 
5 ture du manchon (11) par arrachage. 

13. Enveloppe d'emballage d'objet(s) selon I'une 
des revendications 1 a 11, caract6ris6e en ce que la pa- 
rol du manchon (11) presente, au voisinage d' au moins une 
zone d' adherence de la bande de recouvrement (15), une 

10 ligne de microperf orations (22), de fagon a permettre une 
ouverture du manchon (11) par arrachage. 

14. Enveloppe d' emballage d'objet(s) selon la re- 
vendication 12 ou la revendication 13, caracterisee en ce 
que la bande de recouvrement (15) est prolongee S une ex- 

15 tremit6 par un onglet d' ouverture (23). 

15. Enveloppe d' emballage d'objet(s) selon I'une 
des revendications 1 A 14, caract6ris6e en ce que la 
bande de recouvrement (15) est r6alis6e en mati^re plas- 
tique thermoretractable mono ou bi-orientee, a fort pou- 

20 voir de retrait dans la direction de la largeur de celle- 
ci, de fagon a etre elle-meme r^tractee sur I'objet ou 
les objets en m§me temps que la parol du manchon (11) . 
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